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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа производственной практики (по профилю 

специальности) является частью программы подготовки специалистов 

среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.09 

Аддитивные технологии в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности (ВПД): Эксплуатация установок для аддитивного производства 

и соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 2.1. Организовывать и вести технологический процесс на установках для 

аддитивного производства. 

ПК 2.2. Контролировать правильность функционирования установки, 

регулировать ее элементы, корректировать программируемые параметры. 

ПК 2.3. Проводить доводку и финишную обработку изделий, созданных на 

установках для аддитивного производства. 

ПК 2.4. Подбирать параметры аддитивного технологического процесса и 

разрабатывать оптимальные режимы производства изделий на основе 

технического задания (компьютерной/цифровой модели). 

 

1.2. Цели и задачи производственной практики (по профилю 

специальности) 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения производственной практики должен: 

иметь практический опыт: 

− управления загрузкой материалов для синтеза; 

− контроля работы подающих и дозаторных систем, сопровождения 

(контроля) рабочего цикла аддитивной установки; 

− контроля и регулировки рабочих параметров аддитивных установок; 

− руководства на уровне технологического звена по подготовке аддитивных 

установок к запуску, подготовки и рекуперации рабочих материалов; 

− выполнения работ по доводке и финишной обработке изделий, 

полученных посредством аддитивных технологий, в соответствии с 

техническим заданием с применением токарных и фрезерных станков с 

числовым программным управлением (далее - ЧПУ), гидроабразивных 

установок, расточных станков и ручного инструмента; 

− выполнения работ по проверке соответствия готовых изделий 

техническому заданию с применением ручного измерительного 

инструмента и систем бесконтактной оцифровки;  

знать:  

− назначение и область применения существующих типов аддитивных 

установок и используемые в них материалы; 



− технические параметры, характеристики различных видов аддитивных 

установок; 

− особенности и требования технологий последующей обработки деталей 

на токарных и фрезерных станках с ЧПУ и установках гидроабразивной 

полировки; 

− особенности дальнейшего использования синтезированных объектов для 

литья в качестве выплавляемых или выжигаемых моделей, литейных 

форм и стержней;  

− технические параметры, характеристики и особенности современных 

токарных и фрезерных станков с ЧПУ, координатно-расточных станков, 

установок гидроабразивной обработки, ручных измерительных 

инструментов и систем бесконтактной оцифровки  

уметь: 

− выбирать технологию послойного синтеза в соответствии с решаемой 

производственной задачей, технологиями последующей обработки 

деталей и/или технологий дальнейшего использования синтезированных 

объектов; 

− выбирать материал для послойного синтеза и оптимальные параметры 

процесса в соответствии с решаемой производственной задачей, 

технологиями последующей обработки деталей и/или технологий 

дальнейшего использования синтезированных объектов; 

− подбирать технологическое оборудование, станку, инструменты и 

разрабатывать оснастку для финишной обработки изделий, полученных 

послойным синтезом; 

− определять оптимальный технологический цикл финишной обработки 

изделия; определять оптимальные методы контроля качества; проводить 

анализ отклонений готовых изделий от технического задания; 

− эффективно использовать материалы и оборудование; 

− заполнять маршрутно-технологическую документацию на эксплуатацию 

оборудования;  

 

1.3. Количество часов на освоение рабочей программы 

производственной практики:  

на производственную практику отводится 72 часа (2 недели). 
  



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

(ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

Результатом освоения программы производственной практики (по 

профилю специальности) является овладение обучающимися видом 

профессиональной деятельности (ВПД): Эксплуатация установок для 

аддитивного производства и соответствующих профессиональных 

компетенций, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 

1 2 

ПК 2.1. Организовывать и вести технологический процесс на 

установках для аддитивного производства. 

ПК 2.2. 
Контролировать правильность функционирования установки, 

регулировать ее элементы, корректировать программируемые 

параметры. 

ПК 2.3. Проводить доводку и финишную обработку изделий, созданных 

на установках для аддитивного производства. 

ПК 2.4. 

Подбирать параметры аддитивного технологического процесса 

и разрабатывать оптимальные режимы производства изделий на 

основе технического задания (компьютерной/цифровой 

модели). 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2. 
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, 

оценивать их эффективность и качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях 

и нести за них ответственность 

ОК 4. 
Осуществлять поиск и использование информации, 

необходимой для эффективного выполнения профессиональных 

задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности 

ОК 8. 
Самостоятельно определять задачи профессионального и 

личностного развития, заниматься самообразованием, 

осознанно планировать повышение квалификации 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности 

 



 

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ 

СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

3.1.Тематический план производственной практики (по профилю специальности)) 

 

Коды формируемых 

компетенций 
Наименование профессионального модуля 

Объём времени, отведённый на 

производственную  практику (в 

часах, неделях) 

ПК 2.1, ПК 2.2, 

ПК 2.3, ПК 2.4 

 

ОК 1–5, 8–9 

ПМ.02 «Организация и ведение 

технологического процесса создания изделий 

по компьютерной (цифровой) модели на 

аддитивных установках» 

72 часа, 2 недели 

 

  



3.2.Содержание производственной практики (по профилю специальности) 
 

Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

1 2 3 4 

Раздел 1 ПМ.02 

Изучение основ 

производства изделий с 

использованием 

аддитивных технологий 

 

24 

 МДК 02.01.  

Теоретические основы 

производства изделий с 

использованием 

аддитивных технологий 

 

 

 Содержание учебного материала 24 

1 Классификация аддитивных технологий 

24 2,3 

2 Изучение технологии быстрого прототипирования: стереолитографии 

3 Изучение технологии быстрого прототипирования: технологии SGC 

4 Изучение технологии быстрого прототипирования: технологии FDM 

5 
Изучение технологии быстрого прототипирования: склеивание порошковых 

материалов 

6 Изучение технологии быстрого прототипирования: струйного моделирования 

7 
Изучение характеристик и практическое применение 3D принтера Picaso 3D 

DesignerPro 250 

8 Изучение характеристик и практическое применение 3D принтера Felix 3.0 

9 Работа в графическом редакторе SketchUp. Возможности редактора. 

10 Изучение основных возможностей программы NetFabb 

11 Работа с программой Polygon 2.0 для 3D принтера Picaso 3D 

12 Работа с программой Cura для 3D принтера Ultimaker 2 Extended 



 

  

Раздел 2 ПМ.02  

Применение установок 

для аддитивного 

производства 

 

24  

МДК 01.02.  

Эксплуатация установок 

для аддитивного 

производства 

компьютерных моделей 

 

  

 Содержание учебного материала 

24 2,3 

13 Автоматизация процесса проектирования 

14 Изучение установок для послойного ламинирования объемных деталей 

15 Изучение методов БП на порошковой основе 

16 
Разработка технологического процесса при лазерном спекании биметаллических 

порошковых композиций 

17 Изучение технологического процесса регенерации порошка 

18 Анализ процессов СЛС порошковых сред 

19 
Изучение лазерных систем, работающих с металлическими и керамическими 

порошками 

20 Изготовление трехмерной структуры и изделия 

21 Проектирование и программирование ПФ 

22 
Изучение технологии трёхмерной печати для воспроизведения объектов с 

использованием цифровых данных 

23 Применение разных материалов для трехмерной печати. Полимеры    

24 Создание цветовых оттенков изделия   



 

Раздел 3 ПМ.02  

Финишная обработка и 

контроль качества 

готовых изделий 

 24  

МДК 02.03. 

Методы финишной 

обработки и контроля 

качества готовых 

изделий 

   

 

Содержание учебного материала 24  

25 Литье из стереолитографических моделей 

24 

 

26 Литье из стереолитографических моделей  

27 Прямое использование стереолитографии  

28 Косвенное использование стереолитографии  

29 
Разработка оснастки для финишной обработки изделий, полученных послойным 

синтезом 
 

30 
Разработка оснастки для финишной обработки изделий, полученных послойным 

синтезом 
 

31 
Проверка соответствия готовых изделий техническому заданию с применением ручного 

измерительного инструмента 
 

32 
Проверка соответствия готовых изделий техническому заданию с применением ручного 

измерительного инструмента 
 

33 
Проверка соответствия готовых изделий техническому заданию с применением систем 

бесконтактной оцифровки 
 

34 Анализ отклонений готовых изделий от технического задания  

35 Заполнение маршрутно-технологической документации на эксплуатацию оборудования  

36 Заполнение и оформление отчетной документации по практике  

Всего 72  



 

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  

1– ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  

2– репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  

3– продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач) 





4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

4.1 Требования к материально-техническому обеспечению практики 

Требования к материально-техническому обеспечению 

производственной практики (по профилю специальности) предполагает 

проведение производственной практики на предприятиях, на которых должна 

быть гарантирована возможность в полном объеме и качественного 

выполнения всех задач производственной практики (по профилю 

специальности) в соответствии с выбранной темой индивидуального задания 

каждым студентом. Для этого необходимо наличие современной техники, 

использование новейших технологий, применение передовых методов 

организации труда, поддержание строгой дисциплины на производстве, 

наличие достаточного количества квалифицированного персонала, 

способного осуществлять систематическую помощь и контроль над 

процессом прохождения практики, а также наличие материалов, 

необходимых для составления отчета. 

Требования к материально-техническому обеспечению 

производственной практики (по профилю специальности) оговариваются в 

договоре между колледжем и работодателем, а также уточняются между 

руководителями практики от колледжа и от предприятия при каждом этапе 

практики. 

 

4.2 Требования к документации, необходимой для проведения 

практики: 

 положение о практике обучающихся, осваивающих основные 

профессиональные образовательные программы среднего 

профессионального образования; 

 программа практики; 

 график проведения практики; 

 график консультаций,  

 график защиты отчетов по практике. 

 

4.3 Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

 

Основные источники: 

1. Основы аддитивных технологий высокого разрешения/Шишковский 

И.В.– СПб.: Питер, 2016г., 400с. 

2. Технологии аддитивного производства/Гибсон Я, Розен Д., Стакер Б.– М.: 

Техносфера, 2016г., 656с. 



3. Валетов В.А. Аддитивные технологии (состояние, перспективы): учеб. 

пособие/ В.А. Валетов. – СПб.: СПбГУ ИТМО, 2015. – 63 с. 

 

Дополнительные источники: 

1. SketchUp. Базовый учебный курс/Александр Петелин– ЛитМир, 

Электронная библиотека, 2015г. 

2. Добринский, Е. С. Быстрое прототипирование: идеи, технологии, изделия 

[Текст]/ Е. С. Добринский // Полимерные материалы. – 2011. – №9. – 148 

с. 

 

4.4 Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации педагогических (инженерно-

педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному 

курсу, наличие высшего профессионального образования 

В качестве руководителей на предприятии должны выбираться 

ведущие специалисты, начальники отделов с техническим образованием. 

Руководитель практики на предприятии организует работу обучающихся на 

всех этапах практики, наблюдает за его трудовой дисциплиной и по итогам 

практики дает характеристику с заключением и оценкой качества работы 

студента. 

 

4.5 Требования к руководителям практики 

Директор образовательного учреждения:  

 осуществляет общее руководство и контроль практикой; 

 утверждает план-график проведения практики; 

 рассматривает аналитические материалы по организации, проведению и 

тогам практики. 

Руководитель практики: 

 составляет график проведения и расписание практики, графики 

консультаций и доводит их до сведения преподавателей, обучающихся; 

 осуществляет методическое руководство и контроль деятельностью всех 

лиц, участвующих в организации и проведении практики; 

 участвует в оценке общих и профессиональных компетенций 

обучающихся, освоенных им в ходе прохождения производственной 

практики (по профилю специальности); 

 контролирует ведение документации по практике. 

Преподаватели профессиональных модулей: 

 разрабатывают программу практики для обучающихся по специальности; 

 формируют группы в случае применения групповых форм проведения 

практики; 

 проводят индивидуальные или групповые консультации в ходе практики. 

 

  



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ 

СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 
 
Формой отчетности обучающегося по производственной практике 

является письменный отчет о выполнении работ и приложений к отчету, 

свидетельствующих о закреплении знаний, умений, приобретении 

практического опыта, формировании общих и профессиональных 

компетенций, освоении рабочей программы; заполненный дневник и 

производственная характеристика. По итогам работы в период практики 

студенту выдается характеристика, которая утверждается руководителем 

предприятия и скрепляется печатью предприятия. Обучающийся после 

прохождения практики защищает отчет по практике. Защита отчетов 

организуется в колледже. Студент докладывает результаты выполнения 

индивидуального задания, отвечает на вопросы руководителя практики от 

колледжа. По результатам защиты обучающимися отчетов выставляется 

дифференцированный зачет по практике.  

На защиту представляется: 

- отчет о практике; 

- дневник учебной практики; 

- утвержденный отзыв-характеристика о работе студента. 

Письменный отчет о выполнении работ включает в себя следующие 

разделы: 

 титульный лист;  

 содержание;  

 введение; 

 основная часть (индивидуальное задание); 

 характеристика места прохождения практики;  

 правила охраны труда на рабочем месте; 

 заключение. 

Текст отчета должен быть подготовлен с использованием компьютера в 

Microsoft Word, распечатан на одной стороне белой бумаги формата А4 

(210x297 мм). Цвет шрифта– черный, межстрочный интервал– полуторный, 

гарнитура– Times New Roman, размер шрифта– 14 кегль. 

Работа над отчетом по практике должна позволить руководителю 

оценить уровень развития общих профессиональных компетенций студента.  

При определении оценки учитывается: 

− степень и качество отработки студентом программы практики и 

индивидуального задания; 

− результаты исполнения служебных обязанностей; 

− содержание и качество оформления отчетных документов. 

  



Общая оценка студенту-практиканту определяется исходя из частных 

оценок: 
− оценки, полученной на предприятии (в организации, фирме); 

− оценки, полученной за ответы в ходе защиты. 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

ПК 2.1. 
Организовывать и 

вести технологический 

процесс на установках 

для аддитивного 

производства. 

 качество настройки параметров 

функционирования аддитивных 

установок; 

 качество настройки основных 

компонентов графического интерфейса 

прикладных программ для аддитивных 

установок; 

 диагностирование простейших 

неисправностей аддитивных 

установок. 

Отчёт с описанием 

выполненных работ и 

приложениями 

Аттестационный 

лист. 

Защита отчета. 

ПК 2.2. 
Контролировать 

правильность 

функционирования 

установки, 

регулировать ее 

элементы, 

корректировать 

программируемые 

параметры. 

 демонстрация навыков контроля 

функционирования аддитивных 

установок; 

 качество и скорость регулирования 

элементов аддитивных установок; 

 диагностирование простейших 

неисправностей аддитивных 

установок; 

 демонстрация навыков корректировки 

программируемых параметров для 

аддитивных установок 

 установка и замена расходных 

материалов для аддитивных установок. 

Отчет с описанием 

выполненных работ и 

приложениями 

Аттестационный 

лист. 

Защита отчета. 

ПК 2.3. Проводить 

доводку и финишную 

обработку изделий, 

созданных на 

установках для 

аддитивного 

производства. 

 качество проведения доводки и 

финишной обработки изделий, 

созданных на установках для 

аддитивного производства. 

Отчет с описанием 

выполненных работ и 

приложениями 

Аттестационный 

лист. 

Защита отчета. 

ПК 2.4. Подбирать 

параметры аддитивного 

технологического 

процесса и 

разрабатывать 

оптимальные режимы 

производства изделий 

на основе технического 

задания 

(компьютерной/цифров

ой модели). 

 грамотность и точность подбора 

параметров аддитивного 

технологического процесса; 

 грамотность и точность разработки 

оптимальных режимов производства 

изделий на основе технического 

задания. 

Отчет с описанием 

выполненных работ и 

приложениями 

Аттестационный 

лист. 

Защита отчета. 

 
  



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 
позволять проверять у обучающихся не только сформированность 
профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 
обеспечивающих их умений. 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

ОК 1. Понимать сущность 

и социальную значимость 

своей будущей 

профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

- ориентируется в маршруте студента по 

специальности; 

- называет основные виды работ, 

выполняемые при работе по 

специальности. 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

студента в 

процессе 

освоения 

образовательной 

программы 

ОК 2. Организовывать 

собственную 

деятельность, выбирать 

типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных задач, 

оценивать их 

эффективность и 

качество. 

- планирует деятельность по решению 

задачи в рамках заданных (известных) 

технологий, в том числе выделяя 

отдельные составляющие технологии; 

ОК 3. Принимать решения 

в стандартных и 

нестандартных ситуациях 

и нести за них 

ответственность. 

- самостоятельно задает критерии для 

анализа рабочей ситуации на основе 

заданной эталонной ситуации; 

- планирует текущий контроль своей 

деятельности в соответствии с заданной 

технологией деятельности и 

определенным результатом (целью) или 

продуктом деятельности; 

- оценивает продукт своей деятельности 

на основе заданных критериев. 

ОК 4. Осуществлять поиск 

и использование 

информации, 

необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития. 

- самостоятельно находит источник 

информации по заданному вопросу, 

пользуясь электронным или бумажным 

каталогом, справочно-

библиографическими пособиями, 

поисковыми системами Интернета; 

- указывает на недостаток информации, 

необходимой для решения задачи; 

- извлекает информацию по двум и более 

основаниям из одного или нескольких 

источников и систематизирует ее в 

рамках заданной структуры; 

- предлагает простую структуру для 

систематизации информации в 

соответствии с задачей 

информационного поиска; 

- делает вывод об объектах, процессах, 

явлениях на основе сравнительного 

анализа информации о них по заданным 



Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

критериям или на основе заданных 

посылок и \ или приводит аргументы в 

поддержку вывода. 

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

- ориентируется в информационно- 

коммуникационных технологиях, 

применяемых в профессиональной 

деятельности. 

ОК 8. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься 

самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение 

квалификации. 

- указывает «точки успеха» и «точки 

роста»; 

- указывает причины успехов и неудач в 

деятельности. 

ОК 9. Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в 

профессиональной 

деятельности. 

- сравнивает технологии, применяемые  в 

профессиональной деятельности. 
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