
Аннотация рабочей программы учебной дисциплины 

ОП05 Охрана труда 

 

1.1. Область применения программы 

 

Рабочая программа учебной дисциплины ОП05 Охрана труда является 

частью примерной основной профессиональной образовательной программы в 

соответствии с ФГОС по специальности  22.02.06 –Сварочное производство, 

профессии - техник сварочного производства   

Рабочая программа учебной дисциплины является частью примерной 

основной профессиональной образовательной программы в соответствии с 

ФГОС по профессиям НПО, входящим в состав укрупненной группы 

профессий. 

 Рабочая программа может быть использована в дополнительном 

профессиональном образовании ( программа повышения квалификации и 

переподготовке специалистов). 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: 

охрана труда является общепрофессиональной дисциплиной 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 

 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

 

- вести документацию установленного образца по охране труда, соблюдать 

сроки ее заполнения и условия хранения; 

 - использовать экобиозащитную и противопожарную технику, средства 

индивидуальной и коллективной защиты; 



 - определять и проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере 

профессиональной деятельности; 

 - оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте; 

 - применять безопасные приемы труда на территории предприятия и в 

производственных помещениях; 

 - проводить аттестацию рабочих мест по условиям труда, в т.ч. оценку 

условий труда и травмобезопасности; 

 - инструктировать подчиненных работников по вопросам техники 

безопасности; 

 - соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и 

пожарной безопасности. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

 - законодательства в области охраны труда; 

 - нормативные документы по охране труда и здоровья, основы профгигиены, 

проф. санитарии и пожаробезопасности; 

 - правила и нормы охраны труда, ТБ, личной и производственной санитарии 

и противопожарной защиты; 

 - правовые и организационные основы охраны труда на предприятии, 

систему мер по безопасной эксплуатации основных производственных 

объектов и снижению вредного воздействия на окружающую среду, 

профилактические мероприятия по ТБ и производственной санитарии; 

 - действие токсичных веществ на организм человека; 

 - меры предупреждения пожаров и взрывов; 

 - порядок хранения и использования коллективных и индивидуальных 

средств защиты; 

 - права и обязанности работников в области охраны труда; 

 - средства и методы повышения безопасности технических средств и 

технологических процессов. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

дисциплины: 



максимальной учебной нагрузки обучающегося – 48 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 32 часа; 

лабораторных работ -8 часов 

самостоятельной работы обучающегося –в том числе консультаций -13 

часов. 

Консультаций -3 часа. 

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка (всего) 48 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)  32 

в том числе:  

     лабораторные занятия 8 

     практические занятия - 

     контрольные работы  

     курсовая работа (проект) (если предусмотрено) - 

Самостоятельная работа обучающегося  

Консультаций  

13 

3 

Итоговая аттестация в форме                                                              экзамен 

    

 

 

 

 

 

 



Аннотация рабочей программы учебной дисциплины 

 ОП 08 Материаловедение  

1.1. Область применения программы 

Рабочая  программа учебной дисциплины является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

специальностям СПО, входящим в состав укрупненной группы специальностей 

22.02.06    Сварочное производство 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный 

цикл. 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- определять свойства  и классифицировать конструкционные  материалы, 

применяемые в производства, по маркировке и внешнему виду; 

-  подбирать способы и режимы обработки металлов (литьем, давлением, 

сваркой, резанием и др.) для изготовления различных деталей; 

 -  подбирать конструкционные материалы по их назначению и условиям 

эксплуатации; 

- проводить исследование  по структурам материалов. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- основные виды  механической, термической и химической обработки 

материалов; 

-  виды прокладочных и уплотнительных материалов; 



-  закономерности процессов кристаллизации и структурообразования 

металлов и сплавов, защиты от коррозии; 

- особенности применения магнитных материалов в различных отраслях 

производства и в быту; 

- особенности строения металлов и сплавов, технологию их производства; 

- виды обработки металлов и сплавов; 

-  применение жидких и газообразных диэлектриков; 

- свойства и область применения пластмасс, резины, керамики; 

 - сущность технологических процессов литья, сварки, обработки металлов 

давлением и резанием. 

В процессе освоения дисциплины у обучающихся должны быть 

сформированы общие компетенции: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями. 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий. 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение 

квалификации. 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности. 



Содержание дисциплины ориентировано на овладение следующими 

профессиональными компетенциями: 

ПК 1.1. Применять различные методы, способы и приемы сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами. 

ПК 1.2. Выполнять техническую подготовку производства сварных 

конструкций. 

ПК 1.3. Выбирать оборудование, приспособления и инструменты для 

обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 1.4. Хранить и использовать сварочную аппаратуру и инструменты в ходе 

производственного процесса. 

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 

конструкций. 

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса. 

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию. 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, вычислительных 

и проектных работ с использованием информационно-компьютерных 

технологий. 

ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованию дефектов в сварных 

соединениях. 

ПК 3.2. Обоснованно выбирать и использовать методы, оборудование, 

аппаратуру и приборы для контроля металлов и сварных соединений. 

ПК 3.3. Предупреждать, выявлять и устранять дефекты сварных соединений и 

изделий для получения качественной продукции. 

ПК 3.4. Оформлять документацию по контролю качества сварки. 

ПК 4.1. Осуществлять текущее и перспективное планирование 

производственных работ. 

ПК 4.2. Производить технологические расчеты на основе нормативов 

технологических режимов, трудовых и материальных затрат. 

ПК 4.3. Применять методы и приемы организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации для повышения эффективности 

производства. 

ПК 4.4. Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного 

производства по Единой системе планово-предупредительного ремонта. 



ПК 4.5. Обеспечивать профилактику и безопасность условий труда на участке 

сварочных работ. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося  80 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 53 часа; 

самостоятельной работы обучающегося 23 часа; 

лабораторные  занятия 6 часов. 

консультации 4 часа. 

  

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Количест

во часов  

Максимальная учебная нагрузка (всего) 80 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)   53 

в том числе:  

        лабораторные занятия  6 

        практические занятия - 

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 

консультации 

 23 

4 

Итоговая аттестация в форме:                                                      экзамен 

 

 

 



 

Аннотация  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий 

Область применения рабочей программы 

Рабочая программа профессионального модуля (далее рабочая 

программа) – является частью программы подготовки специалистов среднего 

звена по специальности СПО в соответствии с ФГОС по специальности СПО 

22.02.06 Сварочное производство (базовой подготовки) в части освоения 

основного вида профессиональной деятельности (ВПД): МДК 02.01  Основы 

проектирования технологических процессов и соответствующих 

профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессов производства 

сварных соединений с заданными свойствами. 

ПК 2.2. Выполнять расчеты и конструирование сварных соединений и 

конструкций. 

ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснование выбранного 

технологического процесса. 

ПК 2.4. Оформлять конструкторскую, технологическую и техническую 

документацию. 

ПК 2.5. Осуществлять разработку и оформление графических, 

вычислительных и проектных работ с использованием информационно-

компьютерных технологий. 

 

Рабочая программа профессионального модуля может быть 

использована в дополнительном профессиональном образовании и 

профессиональной подготовке работников в области машиностроения при 

наличии среднего (полного) общего образования. Опыт работы не требуется. 

 

1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к 

результатам освоения профессионального модуля: 



С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

- выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и 

конструкций; 

- проектирования технологических процессов производства сварных 

конструкций с заданными свойствами; 

- осуществления технико-экономического обоснования выбранного 

технологического процесса; 

- оформления конструкторской, технологической и технической 

документации; 

- разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ 

с использованием информационных и (или) компьютерных технологий; 

уметь: 

- пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с 

заданными свойствами; 

- составлять схемы основных сварных соединений; 

- проектировать различные виды сварных швов; 

- составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного 

назначения; 

- производить обоснованный выбор металла для различных 

металлоконструкций; 

- производить расчеты сварных соединений на различные виды нагрузки; 

- разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы; 

- выбирать технологическую схему обработки; 

- проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического 

процесса; 

знать: 



- основы проектирования технологических процессов и технологической 

оснастки для сварки, пайки и обработки металлов; 

- правила разработки и оформления технического задания на проектирование 

технологической оснастки; 

- методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения; 

- закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик 

свариваемых материалов с их составом, состоянием, технологическими 

режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций; 

- методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и 

обработки материалов; 

- классификацию сварных конструкций; 

- типы и виды сварных соединений и сварных швов; 

- классификацию нагрузок на сварные соединения; 

- состав ЕСТД; 

- методику расчета и проектирования единичных и унифицированных 

технологических процессов; 

- основы автоматизированного проектирования технологических процессов 

обработки деталей. 

 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 

профессионального модуля: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 894 часа, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 596 часов; 

самостоятельной работы обучающегося (всего) – 222 часов; 

лабораторных работ -30 часов; 

практических работ -20 часов; 

курсовое проектирование -30 часов; 

в том числе консультации – 76 часа. 



СТРУКТУРА И РАБОЧЕЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ ПМ.02 

«Разработка технологических процессов и проектирование изделий». 

  

3.1. Тематический план профессионального модуля ПМ02  
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аудиторная 

учебная 
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в 
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ие 
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в 
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кур
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в 
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(пр
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПМ.02 

Разработка 

технологичес

ких процессов 

и 

проектирован

ие изделий. 

89

4 

59

6 
50 30 

22

2 
   

МДК.02.0

1 

Основы 

расчета и 

проектирован

ия сварных 

23

7 

15

8 
20  65 - -  

                                                           
  



конструкций 

МДК.02.0

2 

Основы 

проектирован

ия 

технологичес

ких процессов 

65

7 

43

8 

30 30 15

7 

- 

  

УП.02.01 Учебная практика  108     
 108 

ПП.02.01 

Производственная 

практика (по 

профилю 

специальности) 

 216 

    

 216 

Всего: 12

18 

894 50 30 222  
 324 

 

 

Аннотация РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

ОП 08 Материаловедение  

Область применения программы 

Рабочая  программа учебной дисциплины является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по 

специальностям СПО, входящим в состав укрупненной группы 

специальностей 13.02.02    Теплоснабжение и теплотехническое оборудование 

Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в 

дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения 

квалификации и переподготовки). 

 

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной 

образовательной программы: дисциплина входит в общепрофессиональный 

цикл. 

 

1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения 

дисциплины: 



В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь: 

- определять свойства  и классифицировать конструкционные  материалы, 

применяемые в производства, по маркировке и внешнему виду; 

-  подбирать способы и режимы обработки металлов (литьем, давлением, 

сваркой, резанием и др.) для изготовления различных деталей; 

 -  подбирать конструкционные материалы по их назначению и условиям 

эксплуатации; 

- проводить исследование  по структурам материалов. 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

- основные виды  механической, термической и химической обработки 

материалов; 

-  виды прокладочных и уплотнительных материалов; 

-  закономерности процессов кристаллизации и структурообразования 

металлов и сплавов, защиты от коррозии; 

- особенности применения магнитных материалов в различных отраслях 

производства и в быту; 

- особенности строения металлов и сплавов, технологию их производства; 

- виды обработки металлов и сплавов; 

-  применение жидких и газообразных диэлектриков; 

- свойства и область применения пластмасс, резины, керамики; 

 - сущность технологических процессов литья, сварки, обработки металлов 

давлением и резанием. 

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

дисциплины: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося  48 часа, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося 32 часа; 

самостоятельной работы обучающегося 14 часа; 

лабораторные и практические занятия 8 часов. 



 

Объем учебной дисциплины и виды учебной работы 

 

Вид учебной работы Количест

во часов  

Максимальная учебная нагрузка (всего)  48 

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)   32 

в том числе:  

        лабораторные занятия 8 

        практические занятия  

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 14 

Итоговая аттестация в форме:                                                    диф. зачет 
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